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P.R.H.0014كد قطعه:

نام قطعه:

Retainer Bracket Movable

GX40CrNiSi27-4(D)

كولر

جنس :

دپارتمان:

شركت سيمان هگمتان - فاز IIكارفرما:
پارت ريتكمهندس مشاور:

F.L.Smidth

SF  Cross Bar Cooler (441) واحد:

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

Retainer Bracket Movable

P.R.T. No.

P.R.H.0014

فهرست

جنس قطعه

الف) ويژگي هاي متالورژيكي

سختي قطعه
ريز ساختار قطعه
شناسايي پوشش

ج) ضمائم

ب) روش ساخت
شماي كلي ساخت

مراحل ساخت و بازرسي هاي حين ساخت

منابع  و مراجع
فهرست علائم

د) نقشه ساخت
نقشه دو بعدي
نقشه سه بعدي

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

Retainer Bracket Movable

P.R.T. No.

P.R.H.0014

ب) ويژگي هاي متالورژيكي

S.T.P.C. Technical Document Search (TDS)

جنس قطعه

نتايج شناسايي جنس قطعه با استفاده از روشهاي مختلف
TDS Result: -

USA
A297(HC)(ASTM)

Quantometry
Material No.

1.4823

Japan
-

Germany
GX40CrNiSi27-4(D)

Al

C 0.30-0.50

Co

Cr 25.00-28.00

Cu

Fe BAL.

Mn <1.50

Mo <0.50

Nb

Ni 3.00-6.00

Pb

Si 1.00-2.50

Sn

Ti

V

W

Zn

Other Elements

توضيحات :

در صد كربن تا حدود 0,8 به منظور ايجاد
مقاومت به سايش بيشتر افزايش يافته است.

Be

Ca

Mg

Sr

Zr

Chemical Composition, % Wt.

تصويب كننده : تاييد كننده : تهيه كننده :

Part No. P.R.H.0014 Part Name Retainer Bracket Movable

Spot Tes
Magnet NonmagnetSemimagnet Base Alloy:

Fe

Material Identified

GX40CrNiSi27-4(D)

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

Retainer Bracket Movable

P.R.T. No.

P.R.H.0014

HB

266

HV

280

HRC

27

0 0 0

توضيحات

سختي قطعه

Macro Hardness Test

Surface

A

B

توضيحات

تصويب كننده : تاييد كننده : تهيه كننده :

0 0 0C

0 0 0D

0 0 0E

Part No. P.R.H.0014 Part Name Retainer Bracket Movable

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

Retainer Bracket Movable

P.R.T. No.

P.R.H.0014

جدول شماي كلي ساخت:

توضيح كلي فرآيند اصلي ساخت

ريخته گري - ماشينكاري

پروسه اصلي ساخت قطعه ريخته گري بوده است و سپس  فرايند ماشينكاري بر روي آن انجام شده است.

مراحل ماشينكاري

بازرسي پس از ماشينكاري

سوراخ كاريخمكاريفرز كاريكف تراشيداخل تراشيدور تراشيبرش كاري

لپينگسنگ زنيپليسه گيريكله زنيخان كشيرزوه زنيقلاويز كاري

Part No. P.R.H.0014 Part Name Retainer Bracket Movable

MESC كد نوع بازرسي محدوده پذيرش توضيحات

P.R.H.0014 AM آناليز جنس گواهينامه جنس

P.R.H.0014 EM چشمي

P.R.H.0014 LM مايع نافذ

P.R.H.0014 MM ابعادي نقشه ساخت

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

Retainer Bracket Movable

P.R.T. No.

P.R.H.0014

دايكستماسه اي گريز از مركزفوم دقيق

ريخته گري ماسه اي بوسيله ماسه co2 انجام شده است

فلزيماسه اي

سراميكيگچي

چوبي فلز

فوميموم

نوع ريخته گري

نوع قالب

بازرسي پس از ريخته گري

توضيحات

نوع مدل

عنوان عمليات تكميلي

توضيحات عمليات تكميلي

_عمليات تكميلي 1:

_عمليات تكميلي 2:

انجام بازرسي شخص ثالث

بسته بندي و نگهداري قطعه

عمليات تكميلي 3:

عمليات تكميلي 4:

MESC كد نوع بازرسي محدوده پذيرش توضيحات

P.R.H.0014 AC آناليز جنس گواهينامه جنس

P.R.H.0014 LC مايع نافذ

P.R.H.0014 MC ابعاد قطعه نقشه ساخت

P.R.H.0014 UC اولتراسونيك

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

Retainer Bracket Movable

P.R.T. No.

P.R.H.0014

توضيحات عمليات حرارتي

قطعه پس از ريخته گري مستقيما مورد استفاده قرار مي
گيرد.

توضيحات پوششنوع پوشش

بازرسي پس از عمليات حرارتي

پوشش دهي

بازرسي پس از پوشش دهي

عمليات حرارتي

سيكل عمليات حرارتي

زمان (دقيقه)دما  C˚مرحله

1

2

3

نوع سرد كردن

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

Retainer Bracket Movable

P.R.T. No.

P.R.H.0014

:

1- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 1

9- CAST IRON SPECIALTY HANDBOOK

10- STAINLESS STEEL SPECIALTY HANDBOOK

11- ALUMINIUM SPECIALTY HANDBOOK

12- CORROSION HANDBOOK - UHLIGE

13- HEAT TREATMENT OF STEELS - BROOKS

14- ENGINEERING PROPERTIES OF STEELS - ASM

TH2- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 2

3- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 4

4- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 5

5- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 9

6- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 10

7- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 15

8- METALS HANDBOOK- 8    ED- VOL 7

TH

TH

TH

TH

TH

TH

TH

15- عمليات حرارتي و مهندسي سطح ، محمد علي گلعذار
16- كليد فولاد

17- راهنماي كاربران عمليات حرارتي
18- پوشش دادن فلزات ، جلد 1 ، محمد قرباني

19- پوشش هاي تبديلي ، عبداله افشار
20- ابزار شناسايي و ساختار مواد ، يوسف خرازي

21-مواد و فرايندهاي توليد ، علي حائريان
22- ريخته گري پيشرفته ، محمد علي بوترابي

23- آشنايي با فرايندها و خطوط توليد ، حجت اله عالي
24- جداول و استانداردهاي طراحي و ماشينكاري ، عبداله ولي نژاد

25- نقشه كشي صنعتي ، عبداله ولي نژاد

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

Retainer Bracket Movable

P.R.T. No.

P.R.H.0014

توضيحكد يا علامت

نشاندهنده شماره مطلبي است كه در موضوع خاصي، براي خوانندگان علاقمندبه كسب اطلاعات بيشتر، مواردي ذكر شده است(1)

نشاندهنده شماره مرجعي است كه مشخصات كامل آن در بخش مراجع آمده و مطلب ذكر شده از آن استخراج گرديده است[1]

Wtدرصد وزني

HBبرينل _ واحد سختي سنجي

HVويكروز_ واحد سختي سنجي

HRBواحد سختي سنجي _B راكول

HRCواحد سختي سنجي _C راكول

ACآناليز نمونه ريختگي

ECبازرسي چشمي نمونه ريختگي

MCبازرسي ابعادي نمونه ريختگي

UCبازرسي آلتراسونيك نمونه ريختگي

AMآناليز نمونه ماده خام

EMبازرسي چشمي نمونه ماشينكاري شده

MMبازرسي ابعادي نمونه ماشينكاري شده

LMبازرسي مايع نافذ نمونه ماشينكاري شده

EHبازرسي چشمي نمونه عمليات حرارتي شده

MHبازرسي ابعادي نمونه عمليات حرارتي شده

HHبازرسي سختي سنجي نمونه عمليات حرارتي شده

MGHبازرسي متالوگرافي نمونه عمليات حرارتي شده

LHبازرسي مايع نافذ نمونه عمليات حرارتي شده

ECOبازرسي چشمي نمونه پوشش داده شده

TCOبازرسي ضخامت پوشش نمونه پوشش داده شده

MICOبازرسي ميكروسكوپي نمونه پوشش داده شده

MHCOبازرسي ميكرو سختي نمونه پوشش داده شده

Rev. No : 0 1387/07/15
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P.R.H.0017كد قطعه:

نام قطعه:

U Profile Cover

20Mn5(D)+30Mn5(D)

كولر

جنس :

دپارتمان:

شركت سيمان هگمتان - فاز IIكارفرما:
پارت ريتكمهندس مشاور:

Beumer

SF  Cross Bar Cooler (441) واحد:

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

U Profile Cover

P.R.T. No.

P.R.H.0017

فهرست

جنس قطعه

الف) ويژگي هاي متالورژيكي

سختي قطعه
ريز ساختار قطعه
شناسايي پوشش

ج) ضمائم

ب) روش ساخت
شماي كلي ساخت

مراحل ساخت و بازرسي هاي حين ساخت

منابع  و مراجع
فهرست علائم

د) نقشه ساخت
نقشه دو بعدي
نقشه سه بعدي

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

U Profile Cover

P.R.T. No.

P.R.H.0017

ب) ويژگي هاي متالورژيكي

S.T.P.C. Technical Document Search (TDS)

جنس قطعه

نتايج شناسايي جنس قطعه با استفاده از روشهاي مختلف
TDS Result: -

USA
1518(SAE), 1522(SAE)

Quantometry
Material No.

1.1133

Japan
SMnC21(JIS)

Germany
20Mn5(D)

Al >0.02 g/tot

C 0.17-0.23

Co

Cr <0.40

Cu

Fe

Mn 1.00-1.50

Mo <0.10

Nb

Ni <0.40

Pb

Si <0.40

Sn

Ti

V

W

Zn

Other Elements

توضيحات :
Be

Ca

Mg

Sr

Zr

Chemical Composition, % Wt.

تصويب كننده : تاييد كننده : تهيه كننده :

Part No. P.R.H.0017-Plate Part Name U Profile Cover

Spot Tes
Magnet NonmagnetSemimagnet Base Alloy:

Fe

Material Identified

20Mn5(D)

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

U Profile Cover

P.R.T. No.

P.R.H.0017

S.T.P.C. Technical Document Search (TDS)

جنس قطعه

نتايج شناسايي جنس قطعه با استفاده از روشهاي مختلف
TDS Result: -

USA
1330(SAE)

Quantometry
Material No.

1.1173, 1.1165

Japan
SCMn2(JIS)

Germany
30Mn5(D), G30Mn5(D)

Al

C 0.27-0.34

Co

Cr

Cu

Fe Bal.

Mn 1.20-1.50

Mo

Nb

Ni

Pb

Si <0.6

Sn

Ti

V

W

Zn

Other Elements

توضيحات :
Be

Ca

Mg

Sr

Zr

Chemical Composition, % Wt.

تصويب كننده : تاييد كننده : تهيه كننده :

Part No. P.R.H.0017-U Part Part Name U Profile Cover

Spot Tes
Magnet NonmagnetSemimagnet Base Alloy:

Fe

Material Identified

30Mn5(D)

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

U Profile Cover

P.R.T. No.

P.R.H.0017

HB

124

HV

130

HRC

0

0 0 0

توضيحات

سختي قطعه

Macro Hardness Test

Surface

A

B

توضيحات

تصويب كننده : تاييد كننده : تهيه كننده :

0 0 0C

0 0 0D

0 0 0E

Part No. P.R.H.0017-Plate Part Name U Profile Cover

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

U Profile Cover

P.R.T. No.

P.R.H.0017

HB

437

HV

460

HRC

46

0 0 0

توضيحات

سختي قطعه

Macro Hardness Test

Surface

A

B

توضيحات

تصويب كننده : تاييد كننده : تهيه كننده :

0 0 0C

0 0 0D

0 0 0E

Part No. P.R.H.0017-U Part Part Name U Profile Cover

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

U Profile Cover

P.R.T. No.

P.R.H.0017

ساختار مارتنزيت تمپر شده با تيغه هاي درشت و خشن مي باشد چنين
ساختاري در نتيجه عمليات حرارتي سختكاري ايجاد شده است.

درصد فازهاي مختلف

تصويرفوق با بزرگنمايي 500 برابر و با محلول اچ نيتال تهيه شده است تصويرفوق با بزرگنمايي 500 برابر و با محلول اچ نيتال تهيه شده است

:

تصاوير ميكروسكوپي

تحليل ريز ساختار

تصويب كننده : تاييد كننده : تهيه كننده :

Part No. P.R.H.0017-U Part Part Name U Profile Cover

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

U Profile Cover

P.R.T. No.

P.R.H.0017

جدول شماي كلي ساخت:

توضيح كلي فرآيند اصلي ساخت

برش - ماشينكاري

ماده اوليه اين قطعه ورق بوده و اين قطعه با ماشينكاري تكميل گرديده است.

مراحل ماشينكاري

بازرسي پس از ماشينكاري

سوراخ كاريخمكاريفرز كاريكف تراشيداخل تراشيدور تراشيبرش كاري

لپينگسنگ زنيپليسه گيريكله زنيخان كشيرزوه زنيقلاويز كاري

Part No. P.R.H.0017-Plate Part Name U Profile Cover

MESC كد نوع بازرسي محدوده پذيرش توضيحات

P.R.H.0017-Plate AM آناليز جنس گواهينامه جنس

P.R.H.0017-Plate EM چشمي

P.R.H.0017-Plate LM مايع نافذ

P.R.H.0017-Plate MM ابعادي نقشه ساخت

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

U Profile Cover

P.R.T. No.

P.R.H.0017

دايكستماسه اي گريز از مركزفوم دقيق

فلزيماسه اي

سراميكيگچي

چوبي فلز

فوميموم

نوع ريخته گري

نوع قالب

بازرسي پس از ريخته گري

توضيحات

نوع مدل

عنوان عمليات تكميلي

توضيحات عمليات تكميلي

پارتهاي  قطعه فوق بوسيله فيكسچر ثابت گشته سپس عمليات جوشكاري انجام گرديده در مورد تمام خصوصيات جوشكاري به صفحه
wpsمراجعه شود.

عمليات حرارتيعمليات تكميلي 1:

پوشش دهيعمليات تكميلي 2:

انجام بازرسي شخص ثالث

بسته بندي و نگهداري قطعه

عمليات تكميلي 3:

عمليات تكميلي 4:

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

U Profile Cover

P.R.T. No.

P.R.H.0017

توضيحات عمليات حرارتي

Annealing روي قطعه مي بايستي عمليات حرارتي
صورت گيرد. اين عمليات حرارتي مي تواند قبل از مرحله

ماشينكاري روي قطعه اعمال شود.

نوع پوشش

ضد زنگ طوسي

توضيحات پوشش

پوشش ضد زنگ جهت حفاظت از خوردگي محيطي

بازرسي پس از عمليات حرارتي

پوشش دهي

بازرسي پس از پوشش دهي

عمليات حرارتي

سيكل عمليات حرارتي

Related to workshop   
conditons. 870

زمان (دقيقه)دما  C˚مرحله

1

2

3

نوع سرد كردن

Anneal           كوره

MESC كد نوع بازرسي محدوده پذيرش توضيحات

P.R.H.0017-Plate EH چشمي

P.R.H.0017-Plate HH سختي سنجي گواهينامه سختي

P.R.H.0017-Plate LH مايع نافذ

P.R.H.0017-Plate MGH متالوگرافي گواهينامه متالوگرافي

P.R.H.0017-Plate MH ابعادي نقشه ساخت

MESC كد نوع بازرسي محدوده پذيرش توضيحات

P.R.H.0017-Plate ECO بازرسي چشمي

P.R.H.0017-Plate MHCO بازرسي سختي گواهينامه پوشش

P.R.H.0017-Plate MICO بازرسي ميكروسكوپي گواهينامه پوشش

P.R.H.0017-Plate TCO ضخامت پوشش گواهينامه پوشش

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

U Profile Cover

P.R.T. No.

P.R.H.0017

توضيح كلي فرآيند اصلي ساخت

برش - شكل دهي

ماده اوليه اين قطعه ورق بوده و اين قطعه از شكل دهي ورق توليد مي شود.

مراحل ماشينكاري

بازرسي پس از ماشينكاري

سوراخ كاريخمكاريفرز كاريكف تراشيداخل تراشيدور تراشيبرش كاري

لپينگسنگ زنيپليسه گيريكله زنيخان كشيرزوه زنيقلاويز كاري

Part No. P.R.H.0017-U Part Part Name U Profile Cover

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

U Profile Cover

P.R.T. No.

P.R.H.0017

دايكستماسه اي گريز از مركزفوم دقيق

فلزيماسه اي

سراميكيگچي

چوبي فلز

فوميموم

نوع ريخته گري

نوع قالب

بازرسي پس از ريخته گري

توضيحات

نوع مدل

عنوان عمليات تكميلي

توضيحات عمليات تكميلي

پارتهاي  قطعه فوق بوسيله فيكسچر ثابت گشته سپس عمليات جوشكاري انجام گرديده در مورد تمام خصوصيات جوشكاري به صفحه
wpsمراجعه شود.

عمليات حرارتيعمليات تكميلي 1:

پوشش دهيعمليات تكميلي 2:

انجام بازرسي شخص ثالث

بسته بندي و نگهداري قطعه

عمليات تكميلي 3:

عمليات تكميلي 4:
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 Name

U Profile Cover

P.R.T. No.

P.R.H.0017

توضيحات عمليات حرارتي

عمليات آستنيته و كوئنچ و تمپر روي قطعه اعمال مي
گردد.

نوع پوشش

ضد زنگ طوسي

توضيحات پوشش

پوشش ضد زنگ جهت حفاظت از خوردگي محيطي

بازرسي پس از عمليات حرارتي

پوشش دهي

بازرسي پس از پوشش دهي

عمليات حرارتي

سيكل عمليات حرارتي

Related to workshop   
conditons. 290

زمان (دقيقه)دما  C˚مرحله

1

2

3

نوع سرد كردن

Air                  هوا

MESC كد نوع بازرسي محدوده پذيرش توضيحات

P.R.H.0017-U Part EH چشمي

P.R.H.0017-U Part HH سختي سنجي گواهينامه سختي

P.R.H.0017-U Part LH مايع نافذ

P.R.H.0017-U Part MGH متالوگرافي گواهينامه متالوگرافي

P.R.H.0017-U Part MH ابعادي نقشه ساخت

MESC كد نوع بازرسي محدوده پذيرش توضيحات

P.R.H.0017-U Part ECO بازرسي چشمي

P.R.H.0017-U Part MHCO بازرسي سختي گواهينامه پوشش

P.R.H.0017-U Part MICO بازرسي ميكروسكوپي گواهينامه پوشش

P.R.H.0017-U Part TCO ضخامت پوشش گواهينامه پوشش
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 Name

U Profile Cover

P.R.T. No.

P.R.H.0017

:

1- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 1

9- CAST IRON SPECIALTY HANDBOOK

10- STAINLESS STEEL SPECIALTY HANDBOOK

11- ALUMINIUM SPECIALTY HANDBOOK

12- CORROSION HANDBOOK - UHLIGE

13- HEAT TREATMENT OF STEELS - BROOKS

14- ENGINEERING PROPERTIES OF STEELS - ASM

TH2- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 2

3- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 4

4- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 5

5- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 9

6- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 10

7- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 15

8- METALS HANDBOOK- 8    ED- VOL 7

TH

TH

TH

TH

TH

TH

TH

15- عمليات حرارتي و مهندسي سطح ، محمد علي گلعذار
16- كليد فولاد

17- راهنماي كاربران عمليات حرارتي
18- پوشش دادن فلزات ، جلد 1 ، محمد قرباني

19- پوشش هاي تبديلي ، عبداله افشار
20- ابزار شناسايي و ساختار مواد ، يوسف خرازي

21-مواد و فرايندهاي توليد ، علي حائريان
22- ريخته گري پيشرفته ، محمد علي بوترابي

23- آشنايي با فرايندها و خطوط توليد ، حجت اله عالي
24- جداول و استانداردهاي طراحي و ماشينكاري ، عبداله ولي نژاد

25- نقشه كشي صنعتي ، عبداله ولي نژاد
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 Name

U Profile Cover

P.R.T. No.

P.R.H.0017

توضيحكد يا علامت

نشاندهنده شماره مطلبي است كه در موضوع خاصي، براي خوانندگان علاقمندبه كسب اطلاعات بيشتر، مواردي ذكر شده است(1)

نشاندهنده شماره مرجعي است كه مشخصات كامل آن در بخش مراجع آمده و مطلب ذكر شده از آن استخراج گرديده است[1]

Wtدرصد وزني

HBبرينل _ واحد سختي سنجي

HVويكروز_ واحد سختي سنجي

HRBواحد سختي سنجي _B راكول

HRCواحد سختي سنجي _C راكول

ACآناليز نمونه ريختگي

ECبازرسي چشمي نمونه ريختگي

MCبازرسي ابعادي نمونه ريختگي

UCبازرسي آلتراسونيك نمونه ريختگي

AMآناليز نمونه ماده خام

EMبازرسي چشمي نمونه ماشينكاري شده

MMبازرسي ابعادي نمونه ماشينكاري شده

LMبازرسي مايع نافذ نمونه ماشينكاري شده

EHبازرسي چشمي نمونه عمليات حرارتي شده

MHبازرسي ابعادي نمونه عمليات حرارتي شده

HHبازرسي سختي سنجي نمونه عمليات حرارتي شده

MGHبازرسي متالوگرافي نمونه عمليات حرارتي شده

LHبازرسي مايع نافذ نمونه عمليات حرارتي شده

ECOبازرسي چشمي نمونه پوشش داده شده

TCOبازرسي ضخامت پوشش نمونه پوشش داده شده

MICOبازرسي ميكروسكوپي نمونه پوشش داده شده

MHCOبازرسي ميكرو سختي نمونه پوشش داده شده

Rev. No : 0 1387/07/15













2

SCALE 1 : 2

1

 D-D SECTION

3

 3
 

 4 

 8 
 6 

 5
 

1

 1200 

 1
05

 

2

 1200 

 3
5 

3

 50 

 30 

 5
 

 50 
 284 
 184 

 2
2 

4

 50  236 

 2
2 

 236  50 

 572 

 30  5
 

ITEM 
NO.

PART 
NUMBER DESCRIPTION QTY.

1 POS 01 1

2 POS 02 1

3 POS 03 2

4 POS 04 1

   ANGULAR:

Q.A

MFG

APPV'D

CHK'D

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

C profile

SF Cooler

Hegmatan cement company

98/02/04

98/02/04

A.kamandani

A.kamandani

WEIGHT: 

Hardox 500
A3

SHEET 1 OF 1SCALE:1:5

DWG NO.

TITLE:

REVISIONDO NOT SCALE DRAWING
FINISH:

EDGES

DATESIGNATURE

BREAK SHARP 

MATERIAL:

DEBUR AND 

NAME

UNLESS OTHERWISE SPECIFIED:
DIMENSIONS ARE IN MILLIMETERS
SURFACE FINISH:
TOLERANCES:
   LINEAR:

DRAWN

2 1 33 4

 602  299 

 1
05

 
 30 

 1200 

 284 

 2
5  3
  572 

 8
  30 

 284 

 4
3 

 299 

D

D

 6
 

 4
 

 1200 

 8
 

 1
8 

 8
 

3
3

3

3

3
3

3



P.R.H.0035كد قطعه:

نام قطعه:

Grate Protection Plate

A666(304)(ASTM)+Ni-W Electorde

كولر

جنس :

دپارتمان:

شركت سيمان هگمتان - فاز IIكارفرما:
پارت ريتكمهندس مشاور:

F.L.Smidth

SF  Cross Bar Cooler (441) واحد:
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 Name

Grate Protection Plate

P.R.T. No.

P.R.H.0035

فهرست

جنس قطعه

الف) ويژگي هاي متالورژيكي

سختي قطعه
ريز ساختار قطعه
شناسايي پوشش

ج) ضمائم

ب) روش ساخت
شماي كلي ساخت

مراحل ساخت و بازرسي هاي حين ساخت

منابع  و مراجع
فهرست علائم

د) نقشه ساخت
نقشه دو بعدي
نقشه سه بعدي
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 Name

Grate Protection Plate

P.R.T. No.

P.R.H.0035

ب) ويژگي هاي متالورژيكي

S.T.P.C. Technical Document Search (TDS)

جنس قطعه

نتايج شناسايي جنس قطعه با استفاده از روشهاي مختلف
TDS Result: -

USA
-

Quantometry
Material No.

-

Japan
-

Germany
-

Al

C

Co

Cr

Cu

Fe 1

Mn

Mo

Nb

Ni BAL.

Pb

Si 2

Sn

Ti

V

W 10

Zn

Other Elements

توضيحات :
Be

Ca

Mg

Sr

Zr

Chemical Composition, % Wt.

تصويب كننده : تاييد كننده : تهيه كننده :

Part No. P.R.H.0035-Hard Face Part Name Grate Protection Plate

Spot Tes
Magnet NonmagnetSemimagnet Base Alloy:

Ni

Material Identified

Ni-W Electorde

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

Grate Protection Plate

P.R.T. No.

P.R.H.0035

S.T.P.C. Technical Document Search (TDS)

جنس قطعه

نتايج شناسايي جنس قطعه با استفاده از روشهاي مختلف
TDS Result: -

USA
304(AISI), 304(SAE)

Quantometry
Material No.

1.4301

Japan
SUS304(JIS)

Germany
X5CrNi18-10(D)

Al

C <0.08

Co

Cr 18.00-20.00

Cu

Fe BAL.

Mn <2.00

Mo

Nb

Ni 8.00-10.50

Pb

Si <0.75

Sn

Ti

V

W

Zn

Other Elements

N<0.1000

توضيحات :
Be

Ca

Mg

Sr

Zr

Chemical Composition, % Wt.

تصويب كننده : تاييد كننده : تهيه كننده :

Part No. P.R.H.0035-Plate Part Name Grate Protection Plate

Spot Tes
Magnet NonmagnetSemimagnet Base Alloy:

Fe

Material Identified

A666(304)(ASTM)

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

Grate Protection Plate

P.R.T. No.

P.R.H.0035

HB

428

HV

450

HRC

45

0 0 0

توضيحات

سختي قطعه

Macro Hardness Test

Surface

A

B

توضيحات

تصويب كننده : تاييد كننده : تهيه كننده :

0 0 0C

0 0 0D

0 0 0E

Part No. P.R.H.0035-Hard Face Part Name Grate Protection Plate

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

Grate Protection Plate

P.R.T. No.

P.R.H.0035

HB

133

HV

140

HRC

0

0 0 0

توضيحات

سختي قطعه

Macro Hardness Test

Surface

A

B

توضيحات

تصويب كننده : تاييد كننده : تهيه كننده :

0 0 0C

0 0 0D

0 0 0E

Part No. P.R.H.0035-Plate Part Name Grate Protection Plate

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

Grate Protection Plate

P.R.T. No.

P.R.H.0035

جدول شماي كلي ساخت:

توضيح كلي فرآيند اصلي ساخت

در مورد تمام خصوصيات جوشكاري جهت هارد فيس به صفحه wpsمراجعه شود.

مراحل ماشينكاري

بازرسي پس از ماشينكاري

سوراخ كاريخمكاريفرز كاريكف تراشيداخل تراشيدور تراشيبرش كاري

لپينگسنگ زنيپليسه گيريكله زنيخان كشيرزوه زنيقلاويز كاري

Part No. P.R.H.0035-Hard Face Part Name Grate Protection Plate

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

Grate Protection Plate

P.R.T. No.

P.R.H.0035

دايكستماسه اي گريز از مركزفوم دقيق

فلزيماسه اي

سراميكيگچي

چوبي فلز

فوميموم

نوع ريخته گري

نوع قالب

بازرسي پس از ريخته گري

توضيحات

نوع مدل

عنوان عمليات تكميلي

توضيحات عمليات تكميلي

عمليات تكميلي 1:

عمليات تكميلي 2:

انجام بازرسي شخص ثالث

بسته بندي و نگهداري قطعه

عمليات تكميلي 3:

عمليات تكميلي 4:
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 Name

Grate Protection Plate

P.R.T. No.

P.R.H.0035

توضيحات عمليات حرارتي

مطابق WPS اعمال شود

توضيحات پوششنوع پوشش

بازرسي پس از عمليات حرارتي

پوشش دهي

بازرسي پس از پوشش دهي

عمليات حرارتي

سيكل عمليات حرارتي

زمان (دقيقه)دما  C˚مرحله

1

2

3

نوع سرد كردن

Rev. No : 0 1387/07/15



 Name

Grate Protection Plate

P.R.T. No.

P.R.H.0035

توضيح كلي فرآيند اصلي ساخت

برش - شكل دهي - جوشكاري

ماده اوليه اين قطعه ورق بوده و اين قطعه از شكل دهي  و جوشكاري ورق توليد مي شود.

مراحل ماشينكاري

بازرسي پس از ماشينكاري

سوراخ كاريخمكاريفرز كاريكف تراشيداخل تراشيدور تراشيبرش كاري

لپينگسنگ زنيپليسه گيريكله زنيخان كشيرزوه زنيقلاويز كاري

Part No. P.R.H.0035-Plate Part Name Grate Protection Plate
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 Name

Grate Protection Plate

P.R.T. No.

P.R.H.0035

دايكستماسه اي گريز از مركزفوم دقيق

فلزيماسه اي

سراميكيگچي

چوبي فلز

فوميموم

نوع ريخته گري

نوع قالب

بازرسي پس از ريخته گري

توضيحات

نوع مدل

عنوان عمليات تكميلي

توضيحات عمليات تكميلي

در مورد تمام خصوصيات جوشكاري به صفحه wpsمراجعه شود.

عمليات حرارتيعمليات تكميلي 1:

_عمليات تكميلي 2:

انجام بازرسي شخص ثالث

بسته بندي و نگهداري قطعه

عمليات تكميلي 3:

عمليات تكميلي 4:
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 Name

Grate Protection Plate

P.R.T. No.

P.R.H.0035

توضيحات عمليات حرارتي

Annealing روي قطعه مي بايستي عمليات حرارتي
صورت گيرد. اين عمليات حرارتي مي تواند قبل از مرحله

ماشينكاري روي قطعه اعمال شود.

توضيحات پوششنوع پوشش

بازرسي پس از عمليات حرارتي

پوشش دهي

بازرسي پس از پوشش دهي

عمليات حرارتي

سيكل عمليات حرارتي

Related to workshop   
conditons. 1080

زمان (دقيقه)دما  C˚مرحله

1

2

3

نوع سرد كردن

Water             آب

MESC كد نوع بازرسي محدوده پذيرش توضيحات

P.R.H.0035-Plate EH چشمي

P.R.H.0035-Plate HH سختي سنجي گواهينامه سختي

P.R.H.0035-Plate LH مايع نافذ

P.R.H.0035-Plate MGH متالوگرافي گواهينامه متالوگرافي

P.R.H.0035-Plate MH ابعادي نقشه ساخت
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 Name

Grate Protection Plate

P.R.T. No.

P.R.H.0035

:

1- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 1

9- CAST IRON SPECIALTY HANDBOOK

10- STAINLESS STEEL SPECIALTY HANDBOOK

11- ALUMINIUM SPECIALTY HANDBOOK

12- CORROSION HANDBOOK - UHLIGE

13- HEAT TREATMENT OF STEELS - BROOKS

14- ENGINEERING PROPERTIES OF STEELS - ASM

TH2- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 2

3- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 4

4- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 5

5- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 9

6- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 10

7- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 15

8- METALS HANDBOOK- 8    ED- VOL 7

TH

TH

TH

TH

TH

TH

TH

15- عمليات حرارتي و مهندسي سطح ، محمد علي گلعذار
16- كليد فولاد

17- راهنماي كاربران عمليات حرارتي
18- پوشش دادن فلزات ، جلد 1 ، محمد قرباني

19- پوشش هاي تبديلي ، عبداله افشار
20- ابزار شناسايي و ساختار مواد ، يوسف خرازي

21-مواد و فرايندهاي توليد ، علي حائريان
22- ريخته گري پيشرفته ، محمد علي بوترابي

23- آشنايي با فرايندها و خطوط توليد ، حجت اله عالي
24- جداول و استانداردهاي طراحي و ماشينكاري ، عبداله ولي نژاد

25- نقشه كشي صنعتي ، عبداله ولي نژاد
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 Name

Grate Protection Plate

P.R.T. No.

P.R.H.0035

توضيحكد يا علامت

نشاندهنده شماره مطلبي است كه در موضوع خاصي، براي خوانندگان علاقمندبه كسب اطلاعات بيشتر، مواردي ذكر شده است(1)

نشاندهنده شماره مرجعي است كه مشخصات كامل آن در بخش مراجع آمده و مطلب ذكر شده از آن استخراج گرديده است[1]

Wtدرصد وزني

HBبرينل _ واحد سختي سنجي

HVويكروز_ واحد سختي سنجي

HRBواحد سختي سنجي _B راكول

HRCواحد سختي سنجي _C راكول

ACآناليز نمونه ريختگي

ECبازرسي چشمي نمونه ريختگي

MCبازرسي ابعادي نمونه ريختگي

UCبازرسي آلتراسونيك نمونه ريختگي

AMآناليز نمونه ماده خام

EMبازرسي چشمي نمونه ماشينكاري شده

MMبازرسي ابعادي نمونه ماشينكاري شده

LMبازرسي مايع نافذ نمونه ماشينكاري شده

EHبازرسي چشمي نمونه عمليات حرارتي شده

MHبازرسي ابعادي نمونه عمليات حرارتي شده

HHبازرسي سختي سنجي نمونه عمليات حرارتي شده

MGHبازرسي متالوگرافي نمونه عمليات حرارتي شده

LHبازرسي مايع نافذ نمونه عمليات حرارتي شده

ECOبازرسي چشمي نمونه پوشش داده شده

TCOبازرسي ضخامت پوشش نمونه پوشش داده شده

MICOبازرسي ميكروسكوپي نمونه پوشش داده شده

MHCOبازرسي ميكرو سختي نمونه پوشش داده شده
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P.R.H.0019كد قطعه:

نام قطعه:

Base Plate Wall

GX40CrNiSi27-4(D)

كولر

جنس :

دپارتمان:

شركت سيمان هگمتان - فاز IIكارفرما:
پارت ريتكمهندس مشاور:

F.L.Smidth

SF  Cross Bar Cooler (441) واحد:
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 Name

Base Plate Wall

P.R.T. No.

P.R.H.0019

فهرست

جنس قطعه

الف) ويژگي هاي متالورژيكي

سختي قطعه
ريز ساختار قطعه
شناسايي پوشش

ج) ضمائم

ب) روش ساخت
شماي كلي ساخت

مراحل ساخت و بازرسي هاي حين ساخت

منابع  و مراجع
فهرست علائم

د) نقشه ساخت
نقشه دو بعدي
نقشه سه بعدي
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 Name

Base Plate Wall

P.R.T. No.

P.R.H.0019

ب) ويژگي هاي متالورژيكي

S.T.P.C. Technical Document Search (TDS)

جنس قطعه

نتايج شناسايي جنس قطعه با استفاده از روشهاي مختلف
TDS Result: -

USA
A297(HC)(ASTM)

Quantometry
Material No.

1.4823

Japan
-

Germany
GX40CrNiSi27-4(D)

Al

C 0.30-0.50

Co

Cr 25.00-28.00

Cu

Fe BAL.

Mn <1.50

Mo <0.50

Nb

Ni 3.00-6.00

Pb

Si 1.00-2.50

Sn

Ti

V

W

Zn

Other Elements

توضيحات :

در صد كربن تا حدود 0,8 به منظور ايجاد
مقاومت به سايش بيشتر افزايش يافته است.

Be

Ca

Mg

Sr

Zr

Chemical Composition, % Wt.

تصويب كننده : تاييد كننده : تهيه كننده :

Part No. P.R.H.0019 Part Name Base Plate Wall

Spot Tes
Magnet NonmagnetSemimagnet Base Alloy:

Fe

Material Identified

GX40CrNiSi27-4(D)
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Base Plate Wall

P.R.T. No.

P.R.H.0019

HB

342

HV

360

HRC

36

0 0 0

توضيحات

سختي قطعه

Macro Hardness Test

Surface

A

B

توضيحات

تصويب كننده : تاييد كننده : تهيه كننده :

0 0 0C

0 0 0D

0 0 0E

Part No. P.R.H.0019 Part Name Base Plate Wall
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 Name

Base Plate Wall

P.R.T. No.

P.R.H.0019

جدول شماي كلي ساخت:

توضيح كلي فرآيند اصلي ساخت

ريخته گري - ماشينكاري

پروسه اصلي ساخت قطعه ريخته گري بوده است و سپس  فرايند ماشينكاري بر روي آن انجام شده است.

مراحل ماشينكاري

بازرسي پس از ماشينكاري

قطعه فوق پس از ريخته گري بوسيله واير برس تميز كاري شده است.

سوراخ كاريخمكاريفرز كاريكف تراشيداخل تراشيدور تراشيبرش كاري

لپينگسنگ زنيپليسه گيريكله زنيخان كشيرزوه زنيقلاويز كاري

Part No. P.R.H.0019 Part Name Base Plate Wall

MESC كد نوع بازرسي محدوده پذيرش توضيحات

P.R.H.0019 AM آناليز جنس گواهينامه جنس

P.R.H.0019 EM چشمي

P.R.H.0019 LM مايع نافذ

P.R.H.0019 MM ابعادي نقشه ساخت
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 Name

Base Plate Wall

P.R.T. No.

P.R.H.0019

دايكستماسه اي گريز از مركزفوم دقيق

ريخته گري ماسه اي بوسيله ماسه co2 انجام شده است

فلزيماسه اي

سراميكيگچي

چوبي فلز

فوميموم

نوع ريخته گري

نوع قالب

بازرسي پس از ريخته گري

توضيحات

نوع مدل

عنوان عمليات تكميلي

توضيحات عمليات تكميلي

_عمليات تكميلي 1:

_عمليات تكميلي 2:

انجام بازرسي شخص ثالث

بسته بندي و نگهداري قطعه

عمليات تكميلي 3:

عمليات تكميلي 4:

MESC كد نوع بازرسي محدوده پذيرش توضيحات

P.R.H.0019 AC آناليز جنس گواهينامه جنس

P.R.H.0019 LC مايع نافذ

P.R.H.0019 MC ابعاد قطعه نقشه ساخت

P.R.H.0019 UC اولتراسونيك
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 Name

Base Plate Wall

P.R.T. No.

P.R.H.0019

توضيحات عمليات حرارتي

قطعه پس از ريخته گري مستقيما مورد استفاده قرار مي
گيرد.

توضيحات پوششنوع پوشش

بازرسي پس از عمليات حرارتي

پوشش دهي

بازرسي پس از پوشش دهي

عمليات حرارتي

سيكل عمليات حرارتي

زمان (دقيقه)دما  C˚مرحله

1

2

3

نوع سرد كردن
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 Name

Base Plate Wall

P.R.T. No.

P.R.H.0019

:

1- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 1

9- CAST IRON SPECIALTY HANDBOOK

10- STAINLESS STEEL SPECIALTY HANDBOOK

11- ALUMINIUM SPECIALTY HANDBOOK

12- CORROSION HANDBOOK - UHLIGE

13- HEAT TREATMENT OF STEELS - BROOKS

14- ENGINEERING PROPERTIES OF STEELS - ASM

TH2- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 2

3- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 4

4- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 5

5- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 9

6- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 10

7- ASM HANDBOOK- 10    ED- VOL 15

8- METALS HANDBOOK- 8    ED- VOL 7

TH

TH

TH

TH

TH

TH

TH

15- عمليات حرارتي و مهندسي سطح ، محمد علي گلعذار
16- كليد فولاد

17- راهنماي كاربران عمليات حرارتي
18- پوشش دادن فلزات ، جلد 1 ، محمد قرباني

19- پوشش هاي تبديلي ، عبداله افشار
20- ابزار شناسايي و ساختار مواد ، يوسف خرازي

21-مواد و فرايندهاي توليد ، علي حائريان
22- ريخته گري پيشرفته ، محمد علي بوترابي

23- آشنايي با فرايندها و خطوط توليد ، حجت اله عالي
24- جداول و استانداردهاي طراحي و ماشينكاري ، عبداله ولي نژاد

25- نقشه كشي صنعتي ، عبداله ولي نژاد
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 Name

Base Plate Wall

P.R.T. No.

P.R.H.0019

توضيحكد يا علامت

نشاندهنده شماره مطلبي است كه در موضوع خاصي، براي خوانندگان علاقمندبه كسب اطلاعات بيشتر، مواردي ذكر شده است(1)

نشاندهنده شماره مرجعي است كه مشخصات كامل آن در بخش مراجع آمده و مطلب ذكر شده از آن استخراج گرديده است[1]

Wtدرصد وزني

HBبرينل _ واحد سختي سنجي

HVويكروز_ واحد سختي سنجي

HRBواحد سختي سنجي _B راكول

HRCواحد سختي سنجي _C راكول

ACآناليز نمونه ريختگي

ECبازرسي چشمي نمونه ريختگي

MCبازرسي ابعادي نمونه ريختگي

UCبازرسي آلتراسونيك نمونه ريختگي

AMآناليز نمونه ماده خام

EMبازرسي چشمي نمونه ماشينكاري شده

MMبازرسي ابعادي نمونه ماشينكاري شده

LMبازرسي مايع نافذ نمونه ماشينكاري شده

EHبازرسي چشمي نمونه عمليات حرارتي شده

MHبازرسي ابعادي نمونه عمليات حرارتي شده

HHبازرسي سختي سنجي نمونه عمليات حرارتي شده

MGHبازرسي متالوگرافي نمونه عمليات حرارتي شده

LHبازرسي مايع نافذ نمونه عمليات حرارتي شده

ECOبازرسي چشمي نمونه پوشش داده شده

TCOبازرسي ضخامت پوشش نمونه پوشش داده شده

MICOبازرسي ميكروسكوپي نمونه پوشش داده شده

MHCOبازرسي ميكرو سختي نمونه پوشش داده شده
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10 63.5 63.5 63.5 63.5

10

10

26

7

63

284

27

22

3

3

284
29

12.75 63 34.75 63 34.75 63 12.75

27 34.5 63 35 63 34.5 27

28
4

284

22

63

3

284

10
3

23
57

23

TO BE BENDING 90°

TO BE BENDING 90°

7

TO BE BENDING 90°

TO BE BENDING 90°

284
19

57
19

95

TO BE BENDING 90°

284

19

43

item01.03

item01.04

item01.05

item01.04
PL3 103x284
3PCS

284

item01.05
PL3 95x284
2PCS

item01.03
PL3 43x284

2PCS

HEGMATAN

MACHINE:

DEPARTMENT:

DATE MAT

WEIGHT
 (KG)
SCALE

DESIGN

CHECKED
APPROVED

DRAWN

NAME
DRAWING NO:

TITLE:

ISO-E 
METHOD

CEMENT CO
TECHNICAL OFFICE

FLOW REGULATOR

84/09B.MIRZAYI

1:2.5

441-200-07

GRATE NO 1

FFB

GRATE COOLER

H.ZOMORRODI
M.SAREMI

84/09/20
84/09/20

R3

R3

R3

ELECTRIC WELDING 3X3 MIN



103 103 103

94.594.5

R10

40
60

75

14
4

20
Ø6

15776 76

17
5

TO BE BENDING 90°

103

12
0

3

3x
45

°

17
5

106

20

11.5

Ø5

6021.5 21.5

10
9

Ø
5109

item01.02.1

item01.02.2
item01.02.3

item01.02.3
ROUND BAR Ø5 L109

1PCS

item01.02.1
PL3 175x309

1PCS

309

item01.02.2
PL3 103x120
1PCS

item01.02

item01.02

HEGMATAN

MACHINE:

DEPARTMENT:

DATE MAT

WEIGHT
 (KG)
SCALE

DESIGN

CHECKED
APPROVED

DRAWN

NAME
DRAWING NO:

TITLE:

ISO-E 
METHOD

CEMENT CO
TECHNICAL OFFICE

Air Duct

84/09B.MIRZAYI

1:2.5

441-200-08

GRATE NO 1

FFB

GRATE COOLER

H.ZOMORRODI
M.SAREMI

84/09/22
84/09/22

ELECTRIC WELDING 

R6

R1
34R3

R134

25
28

30
28

9

109

3 3

9
28

30
28

493



HEGMATAN

MACHINE:

DEPARTMENT:

DATE MAT

WEIGHT
 (KG)
SCALE

DESIGN

CHECKED
APPROVED

DRAWN

NAME
DRAWING NO:

TITLE:

ISO-E 
METHOD

CEMENT CO
TECHNICAL OFFICE

FLOW REGULATOR

84/09B.MIRZAYI

1:5

441-200-09

GRATE NO 1

FFB

290

210 4040

10338

10
9

69
11

2

5x45°

29
0

65

28462 62

408

21037 37

21
0

37
37

28
4

62
62

40
8

M
16

TO BE ROLLED R12

TO
 B

E 
R

O
LL

ED
 R

12
 

item01.01.1

item01.01

item01.01.2
NUT M16
4PCS

item01.01.1
PL3 408x408
1PCS

R15

TO BE ROLLED R12

TO
 B

E 
R

O
LL

ED
 R

12
 

R15

GRATE COOLER

H.ZOMORRODI
M.SAREMI

84/09
84/09



290

210 4040

40
21

0
40

29
0

35
10

9
14

6

65
20

24
0

item01.02

item01.01

item01.05item01.03

26

75106

26

10
29

item01.04

24
0

SEC: A-A

A A

HEGMATAN

MACHINE:

DEPARTMENT:

DATE MAT

WEIGHT
 (KG)
SCALE

DESIGN

CHECKED
APPROVED

DRAWN

NAME
DRAWING NO:

TITLE:

ISO-E 
METHOD

CEMENT CO
TECHNICAL OFFICE

FLOW REGULATOR (ASSEMBLY)

84/09B.MIRZAYI

1:2.5

441-200-10

GRATE NO 1

FFB

GRATE COOLER

H.ZOMORRODI
M.SAREMI

84/09/20
84/09/20

item01

ELECTRIC WELDING 3X3 MIN
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